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—planchuela 2x2"x3/16" (para sujecién portacandado) REJA BATIENTE

marco perfil L 1y §"x2" amurado ~ Marco perimetral:  PlanchuelaL 1y 1/2 " x 3/16 "
Anclaje: Amurade con grapas o varillas ¢12
como anclaje a estructura
Terminacion: Esmalte sintetico gris grafito
Hoja: Marco Planchuela 1y 1/2 " x 3/16 "
\ 7, pomela 4"x10mm Div. verticales: Varillas #16
\ /// Div. herizontales: Planchuelas 1y 1/2 " x 3/16 "
N Terminacion: 2 manos de fondo antioxido + 2 manos
N 7 de esmalte sintetico gris grafito
Cierre: portacandade con pasador
Manicbra: -
PLANTA esc. 120 Movimiento: 3 Pomelas: 4"x10mm
| EscaLA 120 [ - |

TIPO | HO6 CANTIDAD 1 IIJZE(IIQ ; UBICACION Circulacion servicio (sector servicios adn.)

NGTAS

Taodas las dimensiones seran verificadas en obra

Todas las soldaduras deben estar perfectamente pulidas sin disconfinuidades ni rebabas

En el casc de saldar sobre elementas terminados deben rehacerse las 4 capas de terminacion

La presupuestacion seqin la siquiente planilla implica la canfermidad constructiva por parte del contratista sin perjuicio de la calidad y durabilidad de los trabajos

Las especificaciones que hacen referencia a marcas de fabrica, nimero de catalogo y fipas de equipos, elementas, productas y/c materiales de un determinado
fabricante, podran ser susfifuidos per ofres que posean como exigencia especificaciones y caracteristicas iguales o superiores en calidad y performance que el indicado




